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Vollautomatische Packmaschine
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Produktschonend ein- oder auspacken

Mit der vollautomatischen Packmaschi- Je nach Anforderung kann die Maschi-

ne Contipac konnen Kasten, Kartons ne als Einpacker oder als Auspacker
oder Trays im mittleren bis hohen geliefert werden, die Zahl der Greifer-
Leistungsbereich ein- oder ausgepackt  kopfe variiert zwischen fiinf und acht.
werden. Die horizontal umlaufenden Fiir den Hochleistungsbereich kann

Einzelgreiferkopfe werden durch eine  die Maschine auch mit Doppelgreifer-
Steuerschiene gefiihrt, die am Maschi-  kdpfen und einem zweibahnigen
nenturm verankert ist. Dadurch ergibt ~ Gebindezulauf ausgestattet werden.
sich ein harmonischer, kontrollierter

Bewegungsablauf beim Greifen und

Absetzen der Behalter.

Contipac Einpacker Systemvorteile:

mit acht Greiferkdpfen B hohe Funktionssicherheit durch robuste Standardbau-

weise
B kontinuierlicher Produktionsablauf
produktschonende Verarbeitung
B groBe Bandbreite an anwendungsspezifischen Greifer-
kopfen
B kurze Umstellzeiten bei Produktwechsel
B gute Zuganglichkeit aufgrund von Hubtiiren
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Steuerschiene
fiir Greiferkopf

Steuerschiene fur
Zentrierrahmen

Funktionsprinzip

Behaltertransport und Gebindebahn
sind auf je einer Seite der Maschine
angeordnet. Die Behdlter werden
von horizontal umlaufenden Greifer-
kopfen aufgenommen und auf der
gegeniberliegenden Bahn schonend
abgesetzt. Die Greiferkopfe sind auf
Greiferkopfwagen montiert, die um
den Maschinenturm rotieren. Die
Greiferkopfwagen werden durch eine
Steuerschiene gefiihrt, deren Verlauf

ihre vertikalen Bewegungen vorgibt.
Beim Contipac Einpacker befindet
sich an jedem Wagen ein zweiteiliger
Zentrierrahmen, der liber eine wei-
tere Steuerschiene gefiihrt wird. Bei
der Aufnahme der gefiillten Behalter
wirkt der vordere Teil des Zentrierrah-
mens als Anschlag und die Behalter
kénnen positionsgenau aufgenom-
men werden. Danach wird der ganze
Zentrierrahmen auf der Seite der

separater
Lufttank

motorischer
Greiferkopf-
heber

Greiferkopf-
wagen

Fiihrungs-
stange fiir

Gebindebahn liber dem bereitge-
stellten Gebinde abgesenkt und die
Behalter lassen sich exakt einsetzen.
In der Ausfiihrung als Auspacker ver-
fligt der Contipac liber Zentrierfinger
an den Greiferkopfen, mit denen die
Gebinde vor dem Eintauchen fixiert
werden, damit die Behalter sicher
entnommen werden kdnnen.

Fiihrungsrollen
aus Kunststoff

Pneumatik-
leitungen in
Energiekette

Greiferkopf

Greiferkopf-
wagen

Steuer-

dEd 0

Maschinenturm

schiene W

Merkmale:

Antriebs-
kette

gewicht

Greiferkopf-
wagen

DW-d30-p109-109/03

DW-d30-p109-109/03

B Konstruktion des Steuerschienen-
verlaufs gemaf der Cassini-Kurve

B schonende Behalterverarbeitung
durch geringe Fliehkrafte

B Fixierung der Greiferkopf-Fiihrung
an der Steuerschiene durch Eigen-
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Die Baugruppen im Detail

Die Behdlter werden
vom Zulauftisch abge-
nommen (Bild links)

und sanft in die Kunst-
stoffkdsten eingesetzt

(Bild rechts)

Behiltertransport Gebindetransport

B gassengefiihrter Transport der Behdlter zum Contipac W Abtrennung der ankommenden
Einpacker Gebinde gemal der Maschinen-

B Aufteilung der Behalter in Gruppen durch Einteilfinger teilung
von unten H Transport durch die Maschine

B einfache Anpassung der Behaltergassen und des Ein- mittels einer Mitnehmerkette
teilers an neue Behalter- oder FormationsgroRen B Einzelverarbeitung der Gebinde

B Behalterablauftisch bei Einsatz des Contipac als Aus- B Installation als ein- oder zwei-
packer bahnige Ausfiihrung

Greiferkopfwagen

B Positionierung der Behalter-
gruppen

B getrennte Fiihrung von Greifer-
kopf und Zentrierrahmen durch
zwei Steuerschienen

B obere Steuerschiene zum Heben
und Senken des Greiferkopfs

B untere Steuerschiene zum Heben
und Senken des Zentrierrahmens
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Greiferkopfe

Packkopf eines
Contipac Auspackers

l
2

DW-d30-Po80-0 11/00

Greiferkopfvarianten:

B starrer Greiferkopf fir Auspack-
maschinen

H ein- oder zweidimensional zieh-
barer Greiferkopf

Greifelementevarianten:

W Standardpacktulpe fiir ein breites
Spektrum an Behaltergrof3en und
-konturen

B Langzeitgreifer — die Alternative
fiir die Verarbeitung von Behaltern
mit Kronenkorken im hohen Leis-
tungsbereich

B Packtulpen fiir PET-Behalter mit
Zentrierung durch die bewegliche
Aufenhiilse und mechanischem
Hakengreifer (Grafik)

B Sondergreifer mit Saugglocken
oder mechanischen Greifelemen-
ten fiir Multipacks oder Form-
behilter

Sondergreiferkopf fiir
Einpacker
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Behdilterzulauf
Behdilterzulauf,
gassengefiihrt
Behiiltertrans-
porteur, 6-bahnig
Behiiltereinteiler
Behdlteraufnahme
Gebindeeinteiler
Gebindetrans-
porteur
Behdilterabgabe
Bedienpult
Behdilterablauf

Einpacker (einbahnig)

Einpacker (zweibahnig)
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Auspacker (einbahnig)
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Auspacker (zweibahnig)
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DW-d30-p108-109/03

Modellvarianten:

B Einpacker (einbahnig)
B Einpacker (zweibahnig)
W Auspacker (einbahnig)
W Auspacker (zweibahnig)



Bedienung und Umstellung

Garniturenmagazin Die Greiferképfe konnen schnell Schnelles und ein-

faches Wechseln des

ewechselt und auf einem Garni-
8 Greiferkopfes

turenwagen abgelegt werden.
Der Garniturenwagen wird an die
Maschine herangefahren und mit
den Greiferkopfen beladen. Jeder
Wagen ist fiir die Aufnahme einer
Garnitur geeignet.
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KRONES Contipac - Packmaschine

Modell- Anzahl Leistung max. (Umlaufe/h) Behalter* Gebinde™*
variante Greiferkopfe
Einpacker Einpacker  Auspacker Durchmesser  Hohe Breite**  Hohe
Kunststoff- Kartons Kunststoff- (mm) (mm) (mm) (mm)
kasten kasten min.— max. max.
einbahnig 5-8 480 420 520 50-114 340 500 380
zweibahnig 5- 8 (Doppel- 360 420 400 50-114 370 2x430 380
greiferkopfe)
* Glas-, PET-Flaschen, Dosen, Multipacks
** Kunststoff-, Niederbordkasten, Kartons, Trays
*** quer zur Laufrichtung
Konstruktionsmerkmale: Zusatzeinrichtungen: Service
B Zentralantrieb mit frequenz- B gassengefihrter Zulauf Mit einem weltweiten Netz von Ver-
geregeltem Motor H 30°-Zulauf kaufs- und Kundendienstbiiros bieten
B automatisches Anheben der Grei- B Vakuum-Greiferkopf fiir Multi- wir lhnen auch nach der Inbetrieb-

bei Stérungen des Packvorgangs B Garniturenmagazin fiir schnellen male Betreuung. Ein modernes Lager-
B Bedienung liber Touch-Screen Greiferkopfwechsel system erlaubt es uns, im Bedarfsfall
B gute Zugéanglichkeit durch Hub- B zentrale Geldnderverstellung am Ersatzteile umgehend zu liefern. Die

tiiren an beiden Seiten der Ma- Gebindetransport Wartung und Instandhaltung der

schine B Flap-Opener (Foto) Anlage wird von unserem qualifizier-
B CORROTECT-beschichtete Fiih- B Zentralschmierung ten Fachpersonal schnell und zuver-

rungswellen fiir die Greiferkopf- B Anschluss an Betriebsdatenerfas- lassig durchgefiihrt.

wagen sung (BDE)
B Fihrungskurve mit Verlauf nach

Cassini

KRONES AG

ferkdpfe und Offnen der Hubtiiren

W KRONES

packs

nahme der Packmaschine eine opti-

Bohmerwaldstralle 5
D-93068 Neutraubling
Telefon: +49 (+94 01)70-0
Telefax: +49 (+94 01)70-24 88
E-mail: info@krones.com
Internet: www.krones.com
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