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Hay cosas en la vida que son mas
bien practicas que bonitas. Por
ejemplo cascos para ciclistas, ropa
interior térmica o parquimetros. Y
paneles de vacio: Son las superfi-
cies anchas que “adornan” muchas
botellas PET por una sola razén.
Garantizan que los envases man-
tengan su forma durante el lle-
nado en caliente. La cuestion de si
estos paneles son bonitos, es cosa
de gustos.

Si usted (¢o sus clientes?) prefieren
botellas “libres de paneles” tene-
mos una buena noticia para usted.
Nuestra tecnologia NitroHotfill
mantiene estables los envases lle-
nados en caliente, aumentando
sencillamente su presién interior.
Con este método finalmente, pa-
saron los tiempos de los paneles
de vacio y de los fondos para el lle-
nado de tipo Hotfill. En su lugar
tienen unas posibilidades comple-
tamente nuevas para el disefio de
sus productos. Y si lo desea, con
NitroHotfill puede llenar incluso
envases de peso aligerado, llama-
dos envases Lightweighting. Qué
bien, cuando terminan las limita-
ciones.

NitroHotfill funciona asi:

NitroHotfill puede integrarse en mu-
chas lineas Hotfill existentes o ins-
talarse como nuevo bloque de es-
tiradora-sopladora y llenadora. La
tecnologia se compone fundamental-
mente de dos elementos:

Primero:
Fase Relax en la estiradora-sopladora

Primeramente las botellas se so-
plan con la ayuda del proceso Re-
lax Cooling (RC). Para ello se utiliza
una varilla de estirado y refrigera-
cion especial que enfria las bote-
llas durante el estirado y soplado
desde la parte interior.

El resultado es, botellas mas esta-
bles que soportan mejor diferentes
condiciones de presion.

Unos costos claramente reducidos
son el efecto secundario positivo
del proceso RC. El proceso de refri-
geracion por aire optimizado por
su eficacia, consume mucho me-
nos aire comprimido que el barrido
de las botellas que se suele utilizar
en el proceso Hotfill normal. Ade-
mas, permite el uso de los moldes
de soplado de aluminio, que no so-
lamente son mas econémicos a la
hora de comprarlos que los moldes
de acero, sino que pueden cam-
biarse mas rapidamente y aumen-
tan el rendimiento por estacion
hasta 2.000 botellas por hora.
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