El programa para estar en forma para las botellas PET




Botellas de poco peso, costes ligeros

Una perfecta division del trabajo:
KRONES pone a régimen sus bote-
llas PET y usted obtiene unos gran-
des beneficios en cuanto a los
costes. No importa si desea adel-
gazar cuidadosamente el disefio o
implementar inmediatamente una
cura radical: Con KRONES logra su
objetivo por la via directa. ;C6mo es
posible? Los disenadores de KRONES
son especialistas en el tema del ali-
geramiento o Lightweighting y con
toda seguridad logran poner en
forma cada botella.

Cada gramo cuenta

(Qué diferencia puede hacer un
gramo mas o menos?

Un ejemplo de la practica demues-
tra: jBastante!

La tarea:

B Reduccién del peso de una bote-
lla de 0,5 litros que pesa15 g

B La botella se produce en tres li-
neas con un rendimiento de
36.000 envases por hora, un
tiempo de servicio de 5.000 horas
alafoy un OEEde un 75 %

El resultado:

Un ahorro de ...

B 3 g por botella, manteniendo la
calidad y la productividad

W 1.822.500 € al afio (con un precio
del material PET de 1.500 € por
tonelada)



Esto es posible: Botellas PET en plena forma

PET lite 9.9 carbonated: al interior Caracteristicas de disefio )
burbujeante, al exterior ligerisimo B Forma marcada Ventajas
B Tapén Ringpull B Permite aplicar el aligera-

Dimensiones B Galardonado con el premio iF rrTi)ento de los envases tam-

® Volumen: 0,5 | packaging design award 2014 bién para las bebidas carbo-

B Pesototal:99g natadas

W Boca:2,5g M Se puede reciclar completa-
mente

P B Posibilita un alto rendi-
Técnica

miento de la maquina

B Admite también el proceso
innovador de impresion di-
recta en el envase

La KRONES Contiform 3:

B Produce hasta un maximo de
81.000 botellas por hora

B Sirve para los mas diversos tama-
fios y formas de envases

B Ahorra energia y recicla aire com-
primido

B Permite un cambio de formato de
envase rapido y sencillo




Esto es posible: Botellas PET en plena forma

Cuadrada y aséptica: la botella para  Caracteristicas de disefio

P Ventajas

el Contiform AseptBloc B Disefio innovador B Sirve perfectamente para el
B Seccion transversal cuadrada de llenado aséptico

Dimensiones la botella B Consume poco material
H Volumen: 0,51 B Seccidn transversal circular en B Se puede reciclar completa-
B Pesototal: 12,5g el centro de la botella para un FETE
M Boca:3g manejo 6ptimo
Técnica

El Contiform AseptBloc:

B Sopla, llena y cierra los envases
en una cadena de procesos esté-
ril completa

B No provoca ninglin encogimiento
de la botella durante el proceso
de desinfeccion sirviendo por ello
también para los envases alige-
rados

B Consume poco medio de desin-
feccién tratando las pequenias
preformas y no las botellas

B Esteriliza con el vapor de pe-
réxido de hidrégeno muy efectivo



Esto es posible: Botellas PET en plena forma

NitroHotfill 15.5: llenado en Caracteristicas de disefio Ventajas
caliente sin compromisos en cuanto W Disefio rectilineo y delgado O Al uime (ared de disete
al disefo B Supresion de los paneles com-

) completamente nueva me-
pensadores de vacio

diante la supresion de los pa-

Dimensiones

H Volumen:0,5 |

B Pesototal: 15,5 g
B Boca:4,2g

Técnica
B Llenado con el proceso KRONES
NitroHotfill:
— Después del llenado se aplica
nitrégeno en la botella
— La mayor presién interna de
la botella compensa el com-
portamiento de encogimiento
con lo que se rinden super-

fluos los paneles compensado-

res de vacio de la botella.
B Sirve para temperaturas de lle-
nado de hasta 87 °C

neles compensadores de va-

cio en las botellas

Permite unos ahorros im-
portantes de material PET y
en el consumo de aire de ba-
rrido




De camino al Bottle Mass Index perfecto

Reduccién de peso, pero como es
debido: Reducir el peso de las bote-
llas es un asunto delicado. Ya que
incluso los mas minimos cambios
pueden tener consecuencias de-
sagradables para la productividad.
Por ello el Lightweighting significa
mucho mas que perder sencilla-
mente algunos gramos. Detras del
Lightweighting se encuentra un pro-
ceso de disefio complejo que ahorra
pesoy conserva la calidad mediante
una distribucién 6ptima del mate-
rial.

Mejor geometria del cuello
para una distribucién 6ptima
del material

Bocay tapén:
mas pequefios/mas
finos

Paredes mas finas

Mayor capacidad
de apilamiento
mediante un
disefio del hombro
adaptado

Elementos estructurados para

mayor estabilidad

Fondo de peso
reducido



Entrenamiento personal para los productos de marca

Imaginate que has adelgazado y na-
die se da cuenta. Una idea bien bo-
nita, por lo menos para las botellas
de bebidas. Dado que estas ultimas
tienen que estar estables y faciles
de manejar. Naturalmente esto
debe continuar asi incluso después
del aligeramiento. Por suerte, los di-
sefiadores de KRONES son profesio-
nales experimentados si se trata de
la anatomia de las botellas. De esta
forma encuentran también en los
envases del segmento de precios
elevados los puntos donde se puede
ahorrar algun que otro gramo de
peso. En la botella misma no se no-
tard esta pérdida de peso, sin em-
bargo, en su presupuesto si se hara
sentir.

Un aligeramiento que se nota solo en
la bdscula. La estabilidad y el efecto
sensitivo de la botella permanecen
iguales.



Diseno que funciona

Muchas cosas son atractivas sola-
mente sobre el papel. Sin embargo,
los envases de KRONES también
tienen buen tipo en la produccién
y las ventas. El secreto: En nuestro
caso, se sientan en una mesa los
especialistas de mercadeo, los dise-
fiadores y los técnicos. El resultado:
Un disefio extraordinario que favo-
rece tanto a su linea como a la per-
sonalidad de su marca. jY esto no
solamente entusiasmara a sus clien-
tes sino que también a su jefe de
produccién!

Ventajas: Disefio de KRONES
B Combina un disefio creativo
con la factibilidad técnica
B Combina todas las fases del
proceso bajo un mismo te-

cho: desde el primer con-
cepto de disefio hasta la bo-
tella de serie

Garantiza una 6ptima pro-
ductividad y procesabilidad
de la botella

Permite un ajuste sin contra-
tiempos entre la técnica de
maquinas y el disefio de las
botellas
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